Cutting Tools
45° SQUARE TYPE - 4 flutes

WC=90 Co=10 HV30 = 1571 Rupture=3750N/mm? Grain Size=0.6um
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HRC MFS 0104 1 3 50 4 4
. MFS 0154 15 4 50 4 4
4% MFS 0204 2 6 50 4 4
] MFS 0254 25 8 50 4 4
Sk MFS 3304 3 8 50 3 4
L L4 MFS 0304 3 8 50 4 4
P MFS 0354 35 10 50 4 4
MFS 0404 4 11 50 4 4
FST 0104 1 3 50 6 4
FST 0154 15 4 50 6 4
FST 0204 2 6 50 6 4
FST 0254 25 8 50 6 4
FST 0304 3 8 50 6 4
FST 0354 35 10 50 6 4
FST 0404 4 1 50 6 4
FST 0454 45 13 50 6 4
FST 0504 5 13 50 6 4
FST 0554 55 13 50 6 4
FST 0604 6 16 50 6 4
FST 0654 65 16 60 8 4
FST 0704 7 16 60 8 4
FST 0754 75 19 60 8 4
FST 0804 8 20 60 8 4
FST 0854 85 20 75 10 4
FST 0904 9 20 75 10 4
FST 0954 95 25 75 10 4
FST 1004 10 30 75 10 4
FST 1054 105 30 75 12 4
' FST 1104 1 30 75 12 4
FST 1154 15 30 75 12 4
FST 1204 12 32 75 12 4
FST 1404 14 40 100 16 4
FST 1604 16 40 100 16 4
FST 1804 18 45 100 20 4
FST 2004 20 45 100 20 4
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