Cutting Tools

TAPERED SQUARE TYPE - 2 flutes

WC=90 Co=10 HV30 = 1571 Rupture=3750N/mm? Grain Size=0.6um
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TST 005005 05 2 50 4 30" 053 2
TST 005010 05 2 50 4 10 0.57 2
TST 005015 05 2 50 4 1°30" 06 2
TST 005020 05 2 50 4 2 0.64 2
TST 005025 05 2 50 4 2°30" 0.67 2
TST 005030 05 2 50 4 3 0.71 2
TST 005050 05 2 50 4 5° 0.85 2
TST 005070 05 2 50 4 7° 0.99 2
TST 005100 05 2 50 4 10° 1.21 2
TST 010005 1 4 50 4 30" 1.07 2
TST 010010 1 4 50 4 10 114 2
TST 010015 1 4 50 4 1°30" 1.21 2
TST 010020 1 4 50 4 2 1.28 2
TST 010025 1 4 50 4 2°30" 1.35 2
TST 010030 1 4 50 4 3 142 2
TST 010050 1 4 50 4 50 1.7 2
TST 010070 1 4 50 4 7° 1.98 2
TST 010100 1 4 50 4 10° 2.41 2
TST 015005 15 5 50 4 30" 1.59 2
TST 015010 15 5 50 4 10 1.67 2
TST 015015 15 5 50 4 1°30" 1.76 2
TST 015020 15 5 50 4 2 1.85 2
TST 015025 15 5 50 4 2°30" 1.93 2
TST 015030 15 5 50 4 3 2.02 2
TST 015050 15 5 50 4 5° 2.37 2
TST 015070 15 5 50 4 7° 273 2
TST 015100 15 5 50 4 10° 3.26 2
TST 020005 2 6 50 4 30" 21 2
TST 020010 2 6 50 4 1 2.21 2
TST 020015 2 6 50 4 1°30" 2.31 2
TST 020020 2 6 50 4 2 2.41 2
TST 020025 2 6 50 4 2°30" 252 2
TST 020030 2 6 50 4 3 2.62 2
TST 020050 2 6 50 4 5° 3.05 2
TST 020070 2 6 50 4 7° 3.47 2
TST 020100 2 6 50 4 10° 411 2
TST 025005 25 8 50 4 30" 2.64 2
TST 025010 25 8 50 4 1 278 2
TST 025015 25 8 50 4 1°30" 2.91 2
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Cutting Tools
TAPERED SQUARE TYPE - 2 flutes

WC=90 Co=10 HV30 = 1571 Rupture=3750N/mm? Grain Size=0.6um
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TST 025020 25 8 50 4 > 3.05 2
TST 025025 25 8 50 4 2°30" 32 2
TST 025030 25 8 50 4 3 333 2
TST 025050 25 8 50 4 5 3.9 2
TST 025070 25 8 50 6 7 4.46 2
TST 025100 25 8 50 6 10° 532 2
TST 030005 3 10 50 6 30" 347 2
TST 030010 3 10 50 6 1 3.35 2
TST 030015 3 10 50 6 1°30" 352 2
TST 030020 3 10 50 6 2 369 2
TST 030025 3 10 50 6 230" 387 2
TST 030030 3 10 50 6 3 4.05 2
TST 030050 3 10 50 6 5 475 2
TST 030070 3 10 50 6 7 546 2
TST 030100 3 10 50 6 10° 6.53 2
TST 040005 4 15 50 6 30" 4.26 2
TST 040010 4 15 50 6 1 4.52 2
TST 040015 4 15 50 6 1°30" 479 2
TST 040020 4 15 50 6 2 504 2
TST 040025 4 15 50 6 2°30" 5.31 2
TST 040030 4 15 50 6 3 557 2
TST 040050 4 15 60 8 5 6.62 2
TST 040070 4 15 60 8 7 7.68 2
TST 050005 5 20 60 6 30" 534 2
TST 050010 5 20 60 6 ik 57 2
TST 050015 5 20 60 6 1°30" 6.04 2
TST 050020 5 20 60 8 > 6.39 2
TST 050025 5 20 60 8 2°30" 674 2
TST 050030 5 20 60 8 3 7.4 2
TST 050050 5 20 75 10 5 85 2
TST 050070 5 20 75 10 7 9.91 2
TST 060005 6 20 60 8 30" 6.35 2
TST 060010 6 20 60 8 1 6.7 2
TST 060015 6 20 60 8 1°30" 7.05 2
TST 060020 6 20 60 8 2 74 2
TST 060025 6 20 60 8 2°30" 7.75 2
TST 060030 6 20 60 8 3 8.1 2
TST 060050 6 20 75 10 5 95 2
TST 080005 8 2 75 10 30" 8.44 2
TST 080010 8 2 75 10 ik 8.87 2
TST 080015 8 % 75 10 1°30" 9.31 2
TST 080020 8 2% 75 10 2 9.74 2
TST 080025 8 % 75 12 230" 10.18 2
TST 080030 8 2% 75 12 3 10.62 2
TST 080050 8 % 100 12 5 12.37 2
TST 100005 10 35 100 12 30" 10.61 2
TST 100010 10 35 100 12 1 1122 2
TST 100015 10 35 100 12 1°30" 11.83 2
TST 100020 10 35 100 12 2 12.44 2
TST 100025 10 35 100 16 230" 13.06 2
TST100030 10 35 100 16 3 13.67 2
TST 100050 10 35 100 16 5 16.12 2
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